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Henrik A. Schunk, Kristina I. Schunk, Markenbotschafter Jens Lehmann und Heinz-Dieter Schunk
XeHpuk A. LyHk, Kpuctuna J1. LyHk, nvuo 6peraa Mexc Nleman 1 XaiiHu-Autep LyHk

Spitzenleistung im Team Bbiclwine poctnkeHna B KOMaHae

Bei Spanntechnik und Greifsystemen ist SCHUNK weltweit SCHUNK 310 mMupoBoii No. 1B 0651aCTV 3aXKUMHbIX YCTPONCTB
die Nr.1- vom kleinsten Parallelgreifer bis zum groften 1 CMCTEeM 3axBaTa — OT MafleHbKMX NapasiesibHbIX 3aXBaToB [0
Spannbackenprogramm. LIMpOYaNLLEN MPOrPaMMbl KySTaUKOB A1l TOKaPHbIX MaTPOHOB.
Als Kompetenzfiihrer erkennen und entwickeln wir Kak KomneTeHTHbIV Nngep, Mbl onpeaensem 1 pa3BuBaem
Standards mit Zukunftspotenzial, die den rasanten CTaHZApTbl ¢ 60MbLUNM NOTEHUMANoM Ans byayLero, Kotopble
Fortschritt in vielen Branchen pragen. OyOyT YCKOPATb NMPOrpecc BO MHOMMX OTPaC/sX.

Unsere Kunden profitieren in unserem innovativen Halum nokynatenu nosyyatoT BbIrofy OT 3KCMEPTHbIX 3HaHWIA,
Familienunternehmen vom Expertenwissen, der Erfahrung onbiTa U KOMaHAHOTO Ayxa 6onee 2000 COTPYAHVKOB Hallemn
und dem Teamgeist von tber 2.000 Mitarbeiterinnen und WNHHOBALMOHHOW CEMEeHOM KOMMaHWW.

Mitarbeitern.
Cemba LUYHK >kenaeT BaMm NOBbILLEHHbIX Pe3YNIbTaTOB C HaLUVIMM

Weiterhin beste Ergebnisse mit unseren Qualitatsprodukten KayeCTBEHHbIMU TOBapamMu
winscht Ihnen Ihre Familie Schunk

o],  $hlo & Gt

XanHu-Autep LLyHK XeHpuk A. LLyHK Kpuctuna J1. LyHK

Superior Clamping and Gripping [peBOCXOAHbIN 3aXKMM 1 3aXBaT

Jens Lehmann steht fiir prazises Greifen und MeHc JlemaH BbICTyMaeT 3a TOUHbIN 3aXBaT 1
konzentriertes, sicheres Halten. Als Marken- KOHLIEHTPMPOBAHHOE HafleXXHOe yaepKaHue.
botschafter im Team von SCHUNK représentiert Kak nuuo 6peHaa komaHabl SCHUNK, Bpatapb
der Nr-1-Torwart unsere weltweite Kompe- No. 1 npeAcTaBisfeT Hawe BCeMUPHOE JIMAEPCTBO
tenzflihrerschaft bei Spanntechnik und Greif- B TEXHOJIOTUV 3aXKMMHBIX 1 3aXBaTHbIX CUCTEM.
systemen. Die Spitzenleistungen von SCHUNK Bbicoualime nokasaren SCHUNK n Menca
und Jens Lehmann sind gepragt von Dynamik, JlemaHa xapaKTepusyoTcAl AMHAMUYHOCTbIO,
Prazision und Zuverlassigkeit. TOYHOCTbIO N HAZJEXKHOCTbIO.

Erfahren Sie mehr unter: Bonbue nHdpopmaumy cm. Haw canT:
www.de.schunk.com/Lehmann www.gb.schunk.com/Lehmann




Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!

Mit Gberlegenen Komponenten wecken wir Reserven,

wo sie niemand erwartet. In Ihrer Maschine.

Synergie SCHUNK - das perfekt aufeinander abgestimmte
Zusammenspiel von Spanntechnik und Greifsystemen
macht unsere Kunden in Sachen Produktivitdt zum

Champion.

Drehfutter

Die ganze Welt des
Drehens. Praziser Halt
bei voller Dynamik.

TokapHble
NaTpPOHbI

Llenbin Mup TokapHbIx
naTpoHoB. TouHoe
yAepKaHve npu nosiHowm
IVHamnKe

Spannbacken

Einzigartige Vielfalt.

Das weltgroBte Standard-
Spannbacken-Programm
aus einer Hand.

ToKapHble Kynayuku

YH1KanbHoe pasHoobpasme.
Camas 6onbluas B Mpe
nporpamma cTaHAapTHbIX
KynauykoB

Bpema ncnonb3oBaTb BO3MOXHOCTU!

C NpeBOCXOAHbIMY KOMMOHEHTaMU Mbl HAXOAUM MOTEHLManN
[aXe Tam, rae Bbl He oxupany. Ha Balem ctaHke.

CuHeprua SCHUNK - pe3ynbTaT O COBepLUEHCTBa
[0BE€[I€HHOr0 B3aUMOAENCTBUA 3a>KUMHbIX TEXHONIOTUIA 1

CNCTeM 3axBaTa - AeJlaeT Hallnx n0KynaTene|7| YyeMnmoHamum

NpPon3BOANTENIbHOCTN.

Magnettechnik

5-seitige Bearbeitung
in einer Aufspannung.
Deformationsfrei und
sekundenschnell.

MarHutHas
TexHosorunsa

5-CTOPOHHAA 06paboTKa
3a OfIUH ycTaHoB. be3
nedbopmaunin, 3a CEKYHbI .

Stationare
Spannsysteme

Der gr6Bte Baukasten fir

Individualisten. Pneumatisch,
hydraulisch oder mechanisch.

CrayvoHapHas
OCHacTKa

OrpomHas MoAaynbHas cucTeMa

ANA NHANBUAYANbHOCTU.

MHeBMaTMKa, rmppasnvka nav

MexaHuKa.

Werkzeug-
haltersysteme

Total Tooling von SCHUNK.
Fur jede Zerspanung das
perfekte System.

NHcTpymeHTanbHble
Cncrembl

MonHoe ocHaweHne ot SCHUNK.
Jlyuwas cuctema ana nobon
3afaun pesaHusa.




PLANCIS

Vakuum-Aufspannsystem | BakyymHas npuxiumtas cucrema

PLANOS PLANOS

Das universelle Spannsystem YHMBepcanbHaA 3aXKUMHaa cucTemMa
Kurze Rustzeiten — hohe Haltekrafte — maximale Prézision Manoe Bpems yCcTaHOBKM — BbicOKve ycunusa npuxrma —
PLANOS Matrixplatten von SCHUNK spannen flachige und MakcrmasnbHaA TOYHOCTb
an der Unterseite plane Werkstiicke prozesssicher und PLANOS maTpuuHblie nanTbl oT SCHUNK 6bICTPO 1 HafeXHO
schnell. Sie sorgen auf Bearbeitungszentren fiir minimale 3aKPEnIAT 3aroTOBKM 1 AeTaN C MIOCKUM OCHOBaHVEM.
Rustzeiten. Sogar Bauteile, die mechanisch nur schwer OHM 0becneyrBaoT MMHMaNnbHOE BPeMbl YCTaHOBa AnA
gespannt werden konnen, lassen sich mit PLANOS spielend ob6pabaTbiBaloLMX LeHTPOoB. [laxke TpyaHO3aKpenasemMble
leicht, deformationsfrei und prazise fixieren. MeXaHNYyecKM crnocobom JeTanu CTaHOBATCA AeTCKOM

urpoin gna PLANOS , KOoTopbIi yaep»KnBaeT UX TOYHO 1 6e3
PLANOS ist modular aufgebaut. Uber Spannpratzen oder ein dedopmauuii.
Nullpunktspannsystem werden die Matrixplatten mit dem
Maschinentisch verbunden. Passend zur Werkstiickgeo- PLANOS 3T0 mogynbHas cucTeMa, AnA NPUCOeaNHEHNA
metrie, zur Art der Bearbeitung und den aufzunehmenden KOTOPOI K CTOJly CTaHKa UCMOJb3yoTCA 0OblYHbIE MPYIXBATbI
Horizontalkréften lassen sich die Matrixplatten miteinander UK cmctema 6bicTporo 6a3mpoBaHuA. MaTpUYHbIE MANTDI
kombinieren. MOHO KOMOVHMPOBATb B COOTBETCTBUM C ONTUMANbHON ANA
Fir die 5-Seiten-Bearbeitung und die Bearbeitung von 3aroTOBKYM reoMeTpuieli, Cnoco6oM 06paboTKmM 1 KOMMEeHcaL e
Werksttickdurchbriichen bietet die PLANOS Auflageplatte FOPU30HTASbHBIX YCUITNIA.
in Kombination mit Saugercups die optimale Losung. Die YctaHoBouHble nanTbl PLANOS B couetaHnnn ¢ BakyyMHbIMU
Auflageplatte kann einfach auf der Basisplatte befestigt NMoAcTaBKaMU JaloT ONTUMabHOE pelleHne Ans 5-CTOPOHHeN
werden. 06pabOoTKM N CKBO3HbIX BbIPE30B. YCTaHOBOYHAsA MnTa MOXET

ObITb IEFKO npuncoegnHeHa K 6a3oBo nnuTe.

PLANOS Spannsystem | PLANOS 3akimHasn cuctema

Ein flexibler Baukasten

@ Matrixplatte mit
Auflageplatte und Cups

@ Modulares System
Matrixplatte

@ Matrixplatte mit
Reibinseln

@ Vakuum-Verteiler

® Vakuum-Aggregat

lMbKaa MmopynbHasa cucTema

@ MatpuuHas nnuTa

C YCTAaHOBOYHOW MANTOM

1 noactaBkamm

MogaynbHasa cuctema
MaTPUYHbIX MANT

MaTtpuuHasa nnuta ¢
GPUKLMOHHBIMY OCTPOBKaMU
BaKyyMmHbIl pacnipegenutenb
BaKyyMHbIn Hacoc




PLANCLIS

Vakuum-Aufspannsystem | BakyymHas npuxmumHas cucrema

Einzigartig - YHUKanbHoO -
die PLANQOS Reibinseln PLANOS ®puKUMOHHbIE

Hochste Haltekrafte OCTPOBKN
flr eine sichere Spannung MaKciManbHoe yaepxKuBaoLLee
)/CI/IJ'IVle AnAa HagaeXHoro yp,ep>KaH|/|F|
Unser Leistungsversprechen. lhr Nutzen. Hawe npeanoxeHune. Bawmn npermyuiectsa.
Starker Bis zu 30 % hohere Querkraftaufnahme*
e o 30% sbiwe yaepxuBatoLiee ycunme casura*
Schonender Keine zusatzliche Kraftwirkung der Reibinseln auf das Werkstiick
AKKypaTHee DPUKLMOHHbIE OCTPOBKI HEe BAVAIOT Ha MOBEPXHOCTb AeTanu
Robuster Ol- und ozonbestandig, bei Verschleif einzeln austauschbar
Kpenue YcTonumBbl K BO3AENCTBMIO Macsia 1 030Ha, MOTYT He3aBUCKMO 3aMeHATLCA NpY N3HOCce
Einfacher Automatische Aktivierung und Deaktivierung tiber Vakuum-Zufuhr
Mpouwe ABTOMaTMYeCKan akTMBaLMA U feakTUBaLNA BaKyyMOM
*Haltekraftberechnung siehe Seite 19 *[inA pacyeTa yAepXKu1BatoLWmX cui cM. €Tp. 19.
Matrixplatte mit patentierten Reibinseln MaTpuyHaa namTa ¢ NaTeHTOBaHHbIMM

GPVIKLMOHHBIMU OCTPOBKaMM

Reibinsel aktiv | AKTVBUPOBaHHbIN GPUKLIMOHHDI OCTPOBOK




PLAN({S Matrixplatten | MatpuuHbie naunTbl

Vakuum-Aufspannsystem | BakyymHas npuxumHas cuctema

Flexibel und effizient

PLANOS ist modular aufgebaut und kann vielféltig erweitert
werden. Firr unterschiedliche Aufgaben bieten die Matrix-
platten in Kombination mit Reibinseln sowie Auflageplat-
ten und Saugercups immer die optimale Losung. Flexibi-
litdt und Effizienz steigern sich beim Spannen mit PLANOS
spurbar.

PLANOS ist pradestiniert fiir das Spannen von Werkstiicken
aus Aluminium und anderen nicht-ferromagnetischen
Werkstoffen wie CFK oder Kunststoffe. Auch Werkstlicke mit
geometrisch undefinierten Konturen kdnnen problemlos
gespannt werden.

[MOKOCTb 1 3PPEKTUBHOCTb

PLANOS 570 MogynbHasA cuctema, KoTopasa MoXeT bbb
cobpaHa pasHbiMu cnocobamu. MaTpryHble NANTbI B
KOMOUHALMN C PPUKLMOHHBIMI OCTPOBKaMM, ONOPHBIMU
NAMTaM1 1 BaKyyMHbIMUM MOACaBKaMuM BCerga npeanoxar
pelleHre AnA pasfinyHbIX 3agad.

MM6KOCTb 1 3PPEeKTUBHOCTb 3HAUNTENIBHO YBENNUMNBAIOTCA NPU
ncnonb3sosaHum PLANOS.

PLANOS cKoHCTpyMpoBaH AnA 3aKpernsieHnsa 3aroToBoK 13
ANOMUHUA N APYTUX HEMArHTHbIX MaTepUasnos, TaknX Kak
TEKCTONUT UAN NAACTUK. [laxe AeTanu Co CIOKHbIM KOHTYPOM
MOTYT Ierko 3akpennAaTbCA.

lhr Mehrwert

lhre Vorteile

Grundkéorper aus hochfestem und prézise gefertigtem
Aluminium, Héhentoleranz + 0,02 mm

Einfaches Handling

Seitlich angebrachte mechanische Anschlage
Patentierte Reibinseln optional

Auflageplatte in Kombination mit Cups

Modulares Baukastensystem

Baww npeumyuwectsa

Verzugsfreies Spannen von flachigen und diinnen
Bauteilen

Kurze Ristzeiten

Einfaches Positionieren des Werkstlicks und zusatzliche
Aufnahme von Querkréaften

Steigerung der Haltekrafte um bis zu 30 % ohne
Verformung des Werkstiicks

5-Seiten-Bearbeitung und einfache Fertigung von
Durchbriichen und Aussparungen

Flexible Gestaltung des Werkstuicks

Balua nonb3a

KOpI‘IyC npPeun3rioHHO N3roTOBJIEH N3 BbICOKOMPOYHOIo

aNIlOMUHMA, 4ONYCK NO BbicoTe £ 0.02 MM

MexaHnyecKue ynopbl no CTopoHam

MaTeHTOBaHHbIEe GPUKLMNOHHbBIE OCTPOBKM (OMLMS)

OI'IOpHaﬂ nnnTa B KOM6VIHaLI,I/IVI cnogcrtaBkamum

MogynbHasa cuctema

be3nedopMaLOHHbIN 33XKUM MIOCKMX 1 TOHKKX 3arOTOBOK

KOpOTKOE BpemA yCTaHOBKU

MpocToe No3nUMoHMpPOoBaHKe AeTanun U AOMONHUTENbHAA
KOMMeHcaumsa CABUTatoLWNX AN

YBenuueHne npuxumHoro ycunua go 30% 6e3 nedopmauyim
3aroToBKu

5-CTOPOHHAA 06p360TKa N NMPOCTOE N3roToB/1eHNE BblpPE30B U
OKOH

PasnuuHble Gopmbl 3aroToBKM




PLANC’IS Matrixplatten | MaTpuuHble nanTbl

Technische Daten | TexHuuecne faHHble

PLANOS SAPL Auflageplatte

Werkstlickdurchbriiche in der
5-Achs-Bearbeitung

Um den hohen Anforderungen in der Fertigungstechnik
gerecht zu werden, wurde eine PLANOS Auflageplatte ent-
wickelt, die in Kombination mit den Sauger Cups als ideale
Losung fur die 5-Seiten-Bearbeitung zum Einsatz kommen
kann und somit fiir die Bearbeitung von Werksttickdurch-
briichen optimal geeignet ist. Die PLANOS Auflageplatte
kann in einfacher Art auf der Matrixplatte befestigt
werden.

Die PLANOS Auflageplatte ist in allen Standard-
abmessungen der PLANOS Matrixplatten erhdltlich
(300x200 mm, 400x300 mm und 600x400 mm).

PLANQOS SAPL OnopHaa nnuTa

OTpe3ska getanen npm
5-oceBoi1 06paboTke

[na ynosneTBopeHNa BbICOKNX TpeboBaHMI NPOV3BOACTBA
6blna paspaboTtaHa onopHas nauta PLANOS, koTtopas

B KOMOVHaLMKW C BaKyyMHbIM/ MOACTaBKaMy MOXKeT
MCMoJb30BaTbCA B KauyecTBe MAeasibHOro pelleHnsa npu
5-oceBoil 06paboTKe 1 ONTUMANbHO NMOAXOLMUT ANA BbINONEHNA
CKBO3HbIX Bblpe3os. OnopHas navnta PLANOS nerko
npviBMHYMBaeTCA K 6a3oBoi naute..

OnopHasa nauta PLANOS gocTynHa ana cTaHfapTHbIX pasmepos
MaTpuuHbix nant PLANOS (300x200 mm, 400x300 mm, 600x400
MM).

© SAPL Auflageplatte

® Saugercups

© Fertigung von Durchbriichen
@ Sstirnkantenbearbeitung

@ SAPL onopHas nnnTa
@ BakyymHble MOoACTaBKM
© O6pabaTbiBaeMoe OKHO

@ O6paboTka TopLEB




PLAN({S Matrixplatten | MatpuuHbie naunTbl

Technische Daten | TexHuueckmne aaHHble

PLANOS Matrixplatten PLANOS MatpuyHbie naunThbl

aus hochfestem Aluminium WN3roTOBJIEHbI 113 BbICOKOMPOYHOIO afloMUHUS,
modular erweiterbar MOAYNbHaA COeANHAEMOCTb

Matrixplatte ohne Reibinseln
MaTtpuryHas nanTta 6e3 GPUKLMNOHHBIX
OCTPOBKOB

Matrixplatte mit Reibinseln
MaTtpuryuHas nanTta ¢ GPUKLMOHHBIMIU OCTPOBKaMM

MPL 300x200
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BaugréBe Bezeichnung ID Abmessung Rastermal3 Rasternutenmall Passendes Aggregat
Pasmep 0O603HaHaveHne Fabaputbl Pasmepbl Aveikn Mpodunb nasos Moaxopaawmin Hacoc
SMPL-300x200x28 mm mm
300 SMPL-300x200x28-12.5-3 0425000 300x200x28 12.5x12.5 3x3 SVAGG-6-L
300 SMPL-300x200x28-12.5-3 0425001 300x200x28 12.5x12.5 3x3 SVAGG-6-L
300 SMPL-300x200x28-12.5-3 0425002 300x200x28 12.5x12.5 3x3 SVAGG-6-L
Reibinseln fiir Rastermafle 25x25 und groBer erhaltlich DOPUKLMOHHbIE OCTPOBKM JOCTYMHbI AN1A pasmepa 25x25 1 Bbille
VERO-S Spannbolzen (nicht im Lieferumfang enthalten) ID
VERO-S YcTaHOBOUHbIe WTUTHI (He BKKOYEHbI B KOMMNNEKT MOCTaBKM)
Spannbolzen SPA 40-16RF | YcTaHoBOUHbI WTudT SPA 40-16RF 0471064
Spannbolzen SPB 40-16RF | YcTaoblouHbii wtndt SPB 40-16RF 0471065

Spannbolzen SPC 40-16RF | YctaHoBouUHbIN WTndT SPC 40-16RF 0471066




PLAN({S Matrixplatten | MatpuuHbie naunTbl

Technische Daten | TexHuueckmne aaHHble

MPL 400x300 -
Unterseite 6\5\9 / _ 200 0,01 5_ 28 +0,03
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BaugréBe Bezeichnung ID Abmessung Rastermal} Rasternutenmall Passendes Aggregat
Pasmep 0O603HaueHne [abapuTHble pasmepbl  Pa3mepbl Auenku Mpodunb nasa MopxopAwmin Hacoc
SMPL-400x300x28 mm mm
400 SMPL-400x300x28-12.5-3 0425003 400x300x28 12.5x12.5 3x3 SVAGG-18-L
400 SMPL-400x300x28-25-3 0425004 400x300x28 25x25 3x3 SVAGG-18-L
400 SMPL-400x300x28-25-3-R 0425005 400x300x28 25x25 3x3 SVAGG-18-L
400 SMPL-400x300x28-30-5 0425006 400x300x28 30x30 5x5 SVAGG-18-L
400 SMPL-400x300x28-30-5-R 0425007 400x300x28 30x30 5x5 SVAGG-18-L
-
MPL 600x400 o > // 200 +0,015 28 +0,03
Unterseite G = =
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BaugréBe  Bezeichnung ID Abmessung Rastermal} Rasternutenmall Passendes Aggregat
Pazmep 0O603HaueHne [abapuTtHble pa3mepbl  Pa3mepbl Aveinkn Mpodunb nasa MoaxoaAwmin Hacoc
SMPL-600x400x28 mm mm
600 SMPL-600x400x28-12.5-3 0425008 600x400x28 12.5x12.5 3x3 SVAGG-18-L
600 SMPL-600x400x28-25-3 0425009 600x400x28 25x25 3x3 SVAGG-18-L
600 SMPL-600x400x28-25-3-R 0425010 600x400x28 25x25 3x3 SVAGG-18-L
600 SMPL-600x400x28-30-5 0425011 600x400x28 30x30 5x5 SVAGG-18-L
600 SMPL-600x400x28-30-5-R 0425012 600x400x28 30x30 5x5 SVAGG-18-L
« Lieferumfang komplett mit Anschldgen, Schlauchtiille, + B KOMMNeKT NocTaBKM BXOAAT YNOPbI, LUTYLIEPbI, 3aryLIKN,
Verschlussstopfen und Dichtschnur YMNOTHUTENbHbBIN LLHYP
« SMPL....R-Variante komplett mit Reibinseln + WcnonHeHune SMPL....R komnnektyeTcsa GpPUKLNOHHBIMM
- Auflageplatte zur Fertigung von Durchbriichen und OCTpoOBKamu
weiteres Zubehor auf Seite 14 « OnopHble NANTbI AN1A BbINOSHEHNS CKBO3HbIX BbIPE30B

[OMONHUTESIbHbIE akceccyapbl CM. €Tp. 14

- Befestigungsbohrungen fiir Auflageplatte in Matrixplatte
vorhanden « KpenexHble 0TBEPCTVS B MAaTPUYHOM ManTe Ans
YCTAHOBOYHOW NANTbI




PLANCIS

Vakuum Aggregate | BakyymHoe ycTpoincTso

Flexibilitat und Sicherheit
bei der Vakuum-Erzeugung

Leistungsstark und sicher

Zur Erzeugung des Vakuums bietet SCHUNK spezielle
Vakuum-Aggregate, die maximale Flexibilitat und Pro-
zesssicherheit gewadhrleisten. Diverse Komponenten zur
Systemiberwachung und Schnittstellen zur Integration
in die Maschinensteuerung sorgen fiir ein Hochstmal3 an
Sicherheit.

lhre Vorteile

YHMBepCanbHOCTb U
HaJeXXHOCTb
BakyymHasa reHepauusn

MowHocTb 1 HapgeXHOCTb. [inA co3gaHna Bakyyma SCHUNK
npeanaraeT crneunasnbHble BaKyyMHble YCTPOMCTBa, KOTOpble
obecneunBaloT MakCUManbHY0 YHUBEPCAJIbHOCTb 1
HaeXXHOCTb npoLiecca. PasnnyHble KOMNOHEHTbl MOHUTOPWHTA
cuctembl 1 nHTepdelicol AnAa coeanHermnsa ¢ UMY craHka
obecneunBalT MakCMManbHY HaIEXHOCTb.

Ihr Mehrwert

Automatische NOT-AUS Funktion (gekoppelt mit der
Maschine)

Integrierter Manometer, Vakuumschalter und
Alarmeinrichtung

Schauglas mit elektronischem Schwimmschalter und
Alarmeinrichtung

Zusatzlicher digitaler Ausgang warnt vor Verlust des
Betriebsvakuums bzw. vor kritischem Fullstand wahrend
der Bearbeitung

Mobiler Einsatz moglich

Energiespareinrichtung im Automatik-Betrieb
(bei 80 % Vakuum)

Schiitzt Pumpe vor angesaugten Flissigkeiten

Visuelle und akustische Uberwachung des
Betriebsvakuums

Visuelle und akustische Uberwachung
des Fullstandes

Durch Synchronisation mit Maschinensteuerung
wird die Bearbeitung bei einem Spannkraftverlust
gestoppt

Ergonomisches Handling

Wirtschaflicher Betrieb

Baww npenmywectsa

AsTomaTnyeckas dyHkuma ABAPUVHOE OTKJTIOYEHVE (8
CBA3Ke CO CTaHKOM)

BCTpOEHHbIe BaKyyMeTp, BaKyyMHbII;I nepeksnyaresib n
TpEBO)KHbIIZ CUrHan

CMOTPOBOE OKHO C 311eKTPOHHbIM MOMIaBKOBbIM
repeksoyaTenem 1 CUrHasibHbIM YCTPONCTBOM

[JononHTenbHbI LdpPOoBOI BbIXOA Ha MpegynpexgeHuve o
rotepe pabouero Bakyyma Ui KpUtnyeckom nepenoHeHnm
BO Bpems 06paboTKu

Mob6unbHOCTb

PeXunm coxpaHeHWs SHeprn B aBTOMaTUYECKOM peXxnme
(mo 80% Bakyyma)

Balua nonb3a

3alpMilaeT HacoC OT BCAaCbIBaEMOW XNLKOCTN

Ayavio v BU3yasbHbIi MOHUTOPUHT paboyero Bakyyma

Ayaro 1 BU3yanbHbIi MOHUTOPUHT YPOBHSA XKMUAKOCTA

Bnarogaps cuHxpoHusauum ¢ Yy ctaHka obpaboTtka
OCTaHaB/MBAeTCA NPY NoTepe 3aXKMMHOIOo YCunna

DProHOMUYHOCTb

DKOHOMMWYHOCTb




PLANCLIS

Vakuum Aggregate | BakyymHoe ycTpoiicTeo

Technische Details

Visuelle Fullstandsanzeige
des Speichers und auto-
matische akustische
Warnung

BusyanbHaa nHgukauma
YPOBHSA HamnonHeHWA
pe3sepByapa u
aBTOMaTUYeCKNI 3BYKOBOW

Zusatzlicher Wasser-
abscheider fiir Langlebig-
keit der Pumpe

[ononHnTenbHbIN cenapatop
BO/Ibl AN1A MPOJAJ/IEHNA CPOKa

cny»6bl Hacoca

TexHnyeckne oCobeHHOCTU

Vakuum-Boost zur
Erhéhung des Vakuum-
levels und Wartung des
Pumpendls

BakyyMHbIn 6ycTep ans
noabemMa ypoBHA Bakyyma 1
06cyXMBaHUA MacIAHOTO
Hacoca

f w

Schnittstelle zur Kopplung
mit NOT-AUS der Maschine
(Wenn Vakuumlevel oder
Fallstand im kritischen
Bereich)

MprcoeguHUTENbHbIN

nHTepdenc ¢ pyHkuymen
ABAPUNHOTO

curHan OTKJTIOYEHMA (ecnn
YypPOBeHb BaKyyma nuimu
YyPOBEHb HanoJIHeHNA

pahel NPEBbIWAIT KPUTUYECKINI)

T

Vakuumschlauch Anschluss
mit Kugelhahn zur Akti-
vierung des Vakuums

BaKyyMHbIln HUNNenb ¢
LIapOBbIM KnanaHom A
aKTMBaLuK BaKyyma

Vakuumpumpe BaKyyMHbIl Hacoc

Olschauglas CMOTpPOBOE OKHO YPOBHA Macsia
Flussigkeitstank bak gna xugkoctun

Manuelles Ablassventil PyuHoW fpeHaxHbI KnanaH

Vakuum-Manometer zur Uberwachung
des Betriebsvakuums

BakyyMHbI1 MHOMKATOP A1 MOHUTOPWHIA
pabouero Bakyyma
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Technische Daten | TexHuueckmne aaHHble

Vakuum Aggregate

zum Einsatz in Kombination mit Matrixplatten

Bezeichnung
0O603HaueHne

SVAGG-6-L Basic

SVAGG-18-L Basic
SVAGG-40-L Basic
SVAGG-63-L Basic

Bezeichnung
0O603HaueHne

SVAGG-6-L Basic
SVAGG-18-L Basic
SVAGG-40-L Basic

ID L1
L1
MM
0425050 690
0425051 743
0425052 1024
0425053 1024

Saugvermdgen bei 50 Hz
Mpowu3BoanTenbHOCTb
BcacbiBaHuA npu 50 My
My

6

18

40

Lieferumfang komplett mit 2 m Vakuumschlauch

Auswahl des geeigneten Aggregats

Spannflache

Mnowaab npwxnuma

cm?
<1.200
<5.000
<10.000
<20.000

Wichtiger Hinweis zur Systemauslegung:
Ein Komplettsystem besteht aus Matrixplatte und Vakuum-Aggregat. Das
Vakuum-Aggregat von SCHUNK beinhaltet neben den Funktionen Vakuum
Ein / Aus, Fiillstandstiberwachung auch die Systemiiberwachung mittels
integriertem Vakuum-Schalter, der per Schnittstelle mit der Maschinen-
steuerung bauseitig synchronisiert werden kann. Dadurch kann bei Spann-
kraftverlust der Bearbeitungsvorgang automatisch unterbrochen werden.

Gemal BGI 5003, Abs. 2.5.2.7

B1

B1

MM
330
377
435
435

Spannung bei 50 Hz
HanpsxeHune npu 50y

B

175-260/300-450
190-260/300-450
200-240/345-420

BakyyMHble ycTporcTea

ONA NCnonb3oBaHMA C MaTPUYHBbIMW MIINTaMM

L1 B1
[
=
=
. + 4 !
- - ']
©
!
H1 NW Gewicht Max. Vakuum Schutzart
H1 NW Bec Makc. Bakyym Knacc 3awutbl
MM MM Kr mbap
700 12 30 -980 P54
778 12 48 -980 P54
965 25 85 -980 IP54
965 25 100 -980 P54

Strombereich bei 50 Hz
MoTpebnsaembii TOK Npu
500y

A

19/11

33/1.95

48/2.8

Nennleistung bei 50 Hz
HomuHanbHas MOLWHOCTb

Schallpegel bei 50 Hz
YpoBeHb Luyma npu

npwu 500y 50y
KBT n6/A
0.25 48
0.55 63
11 64

MocTaBnAeTca BMeCTe C 2 M BaKyyMHOTO LUfIaHra

Bbi6op noaxogALiero Hacoca

Empfohlene Saugleistung
peKomeH/lyeman MOXXHOCTb BCaCbiBaHNA

m’/h
6

18
40
63

Vakuum Aggregat
BakyymHoe ycTponcTso

SVAGG-6-L

SVAGG-18-L
SVAGG-40-L
SVAGG-63-L

Ba)kHble 3aMmeyaHunsa nNpu NPOeKTUPOBAHUM CUCTEMbI:

TMONHbIN KOMMNEKT BKIOYAET MAaTPUYHYIO NANTY 1 BaKKYyMHOE yCTPOIACTBO. B
[ononHeHne K GyHKLMAM MOHUTOPVHIA HaNMYMA BaKyyma 1 YPOBHA HaMoNHeHNs
BaKyymHoe yctponctso SCHUNK Tak»ke BKNtOUaeT BCTPOEHHbIV BaKyyMHbIN
BbIK/IOUYaTe b, KOTOPbI MOXET ObITb CUHXPOHMU3MPOBAH MO-MeCTy uepe3
nntepderic ¢ Yy cranka. Mpu notepe 3aXMMHOr0 ycunma npouecc o6paboTku
MO>eT OblTb aBTOMATUYECKIN OCTAHOBEH.

CoortsetctByeT BGI 5003, Pa3pen 2.5.2.7
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VERO-S und MAGNOS | VERO-S 1 MAGNOS

Direkte Spannung mit VERO-S
[Npamoe KpenneHune yepes VERO-S

In Verbindung mit dem
SCHUNK VERO-S Nullpunkt-
spannsystem profitieren Sie
von Vorteilen wie haupt-
zeitparalleles Riisten und
hoher Wechselwiederhol-
genauigkeit.

Die VERO-S Spannbolzen
konnen direkt in die
Matrixplatten einge-
schraubt werden.

® VERO-S
® PLANOS
© Werkstiick

Spannen in Kombination mit MAGNOS Magnetspanntechnik
3aKkpenneHne B KOMOMHaLMM C MarHUTHOM TexHonorrnen MAGNOS

Bei bereits vorhandener
MAGNOS Magnetspann-
technik lassen sich mit
PLANOS auch nicht-ferro-
magnetische Werkstiicke
schnell und sicher span-
nen.

Die PLANOS Platte wird
einfach mittels einer
Stahl-Adapterplatte auf der
MAGNOS Platte gespannt.

©® MAGNOS
® PLANOS
©® Werkstiick
O Stahlplatte

C ncnonb3oBaHWeM CUCTEMbI
6bicTporo 6asnpoBaHuA
SCHUNK VERO-S, BbI
nonyvyaete MUHMMaJbHOE
BpeMsA YCTaHOBKM 1
MaKC/MaJsibHYyt0 TOYHOTb
nepenosnLMoHNPOBaHNA.

3axnmHble WwTndTbl VERO-S
MOTyT ObITb BBEPHYTbI
HenocpeacTBeHHO B
MaTPUYHYIO MAUTY.

@ VERO-S
® PLANOS
© [Jetanb

C nomouubto PLANOS
HeMarHuTHbIe 3aroTOBKM
MOTYT ObITO NIerko
3aKpenneHbl Ha nmetoLlenca
marHuTHom nnmute MAGNOS .

Mnuta PLANOS nerko
3aKpennsaeTcs Ha MarHUTHOM
nauTe NP NCNob30BaHNM
NPOMEXYTOUYHOIO CTaJIbHOIO
afjanTepa

@ MAGNOS
® PLANOS
© [Jetanb

@ CranbHow aganTep
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Zubehor | MprHaanexHocTn

PLANQOS Zubehor PLANOS lNpuHagnexHocTun

Bezeichnung ID Abmessungen Passend fiir Matrixplatte
0603HaueHve Pazmepbl MogxoauT Ana MaTpuyHOM
nAnThI
mm
SZPL-300x200x3 Auflageplatte inkl. Verschlussstopfen 0425133 300x200x3 300x200

SZPL-300x200x3 YcTaHOBOYHasA NanTa C 3arywKamm

L]
" : .' : : : u SZPL-400x300x3 Auflageplatte inkl. Verschlussstopfen 0425134 400x300x3 400x300
o _' . .' . : P 2 SZPL-400x300x3 YcTaHOBOYHAA NAMTa C 3arayLWKamm
& ¢ AR 9
S @
L
SZPL-600x400x3 Auflageplatte inkl. Verschlussstopfen 0425135 600x400x3 600x400

SZPL-600x400x3 YcTaHOBOYHAA NAuTa C 3arnyLwKamm

Sauger Cup niedrig 80x80* 0425136 80x80x38 alle
BakyymHas nopcTtaBka Huskaa 80x80* BCe
Sauger Cup niedrig 80x40* 0425137 80x40x38 alle
BakyymHas nopctaBka Hu3kaa 80x40* BCe
Sauger Cup niedrig 80x28* 0425138 80x28x38 alle

} BakyymHas nogcTtaska Huzkas 80x28% BCe
Sauger Cup hoch 80x80* 0425139 80x80x97 alle
BakyymHas nopcTtaska Bbicokas 80x80* BCe
Sauger Cup hoch 80x40* 0425140 80x40x97 alle
BakyymHas nopcTtaBKka Bblicokasa 80x40* BCe
Sauger Cup hoch 80x28* 0425141 80x28x97 alle
BakyymHas nopcrtaBka Bblcokasa 80x28* BCe
Verschlussstopfen fiir Auflageplatte 0425142

. 3arnyLKka ynnoTHUTeNbHaA /1A ONOPHON NANTbI
SDI-SCHN-CR20 3,5 Dichtschnur @ 3,5 mm 0425101 100x3.5 Rasternutenmal3 3x3
SDI-SCHN-CR20 3.5 YnnOTHUTENbHbIV WHYP @ 3.5 MM Mpodunb nasza 3x3
SDI-SCHN-CR20 5,5 Dichtschnur @ 5,5 mm 0425103 100x5.5 Rasternutenmaf 5x5
SDI-SCHN-CR20 5.5 YNNOTHUTENbHbIN WHYP @ 5.5 MM Mpodunb nasa 5x5
* Niedrige Saugercups werden zur Fertigung von Durchbriichen und * Huskue BakyymHble NOACTaBKM ANA CKBO3HbIX BbIPE30B 1 5-CTOPOHHe
5-Seiten-Bearbeitung bendtigt, hohe Saugercups bei zusatzlicher Stirn- 06paboTKM, BbICOKME BaKyyMHble MOACTABKM A/1A AOMOSHATENIbHOTO

kantenbearbeitung. dpe3seposaHua TOpLEB
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Zubehor | MpuHaanexHocT

PLANOS Zubehor

Bezeichnung
O6o3HaueHne

SANSG-MPL Anschlag

(mit Gewindestift und Randelmutter)
SANSG-MPL Ynop

(C yCTaHOBOUHbBIM BUHTOM 11 pUQNEHOIA raKoii)

SREIB-IN Reibinsel
SREIB-IN ®purKUMOHHbIN OCTPOBOK

SVSL 21-12 PVC-G Vakuum-Schlauch
SVSL 21-12 PVC-G BaKyyMmHbiii lnaHr

SVSL 34-25 PVC-G Vakuum-Schlauch
SVSL 34-25 PVC-G BaKyyMHbI WnaHr

SSSB 16-27 Schlauchschelle
SSSB 16-27 XomyT

SSSB 20-32 Schlauchschelle
SSSB 20-32 XomyT

SST G1/4-AG12 Schlauchttiille
SST G1/4-AG12 Hunnenb

SST G3/4-AG12 Schlauchtiille
SST G3/4-AG12 Hunnenb

SST G1/4-AG25 Schlauchtiille
SST G1/4-AG25 Hunnenb

SVTR Verteiler zur Verbindung mehrerer Matrixplatten
mit einem Aggregat

SVTR ucTtpubioTop AnA NoACOefUHEHVS HECKONBKIX
MaTPUYHBIX NANT K OfJHOMY Hacocy

Ol fiir Aggregat (11)
Macno ana Hacoca (1 1)

Anschlussset fur Matrixplatte inkl. Manometer
zur Bedienung an der Platte
CoeAVHUTENb /1A MAaTPUYHON MANUTbI C BaKYyMETPOM

0425105

0425106

0425107

0425108

0425109

0425110

0425111

0425112

0425113

0425114

0425131

0425132

Abmessungen
Pazmepbl

mm

212

@25

134x107x30

PLANOS lNpnHagnexxHocTun

Passend fiir ...
Mopxoaut gns ...

alle
BCe

Rastermaf 25x25
und 30x30

Pa3mep ceTkmn 25x25
1 30x30

SVAGG-6-L / SVAGG-18-L

SVAGG-40-L / SVAGG-63-L

SVSL 21-12 PVC-G
Vakuum-Schlauch
SVSL 21-12 PVC-G
BakyyMHbIV WwnaHr

SVSL 34-25 PVC-G
Vakuum-Schlauch
SVSL 34-25 PVC-G
BakyyMHbIi LwnaHr

SVAGG-6-L

SVAGG-18-L

SVAGG-40-L / SVAGG-63-L

alle
BCe

alle
BCe

alle
BCe
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Anwendungsbeispiele | Mprimepbl npuMeHeHns

Prozesssicheres Spannen fir die 5-Seiten-Bearbeitung

Fir die Fertigung eines Deckels aus Aluminium mit ver-
schiedenen Bohrungen und Taschen werden auf der PLANOS
Matrixplatte mit Auflageplatte und hohen Saugercups
eingesetzt. Dies ermoglicht die reibungslose 5-Seiten-
Bearbeitung sowie das Frasen der Durchbriiche.

Effizientes Spannen von Aluminiumwdrfeln

Die PLANOS Matrixplatte ist mit mechanischen Spannern auf
dem Maschinentisch fixiert. Sie spannt die diinnwandige
Unterseite des Werkstlcks verzugsfrei und prazise. So ist
eine effiziente 5-Achs-Bearbeitung in einer Aufspannung
maoglich.

Das leistungsstarke SCHUNK Vakuum-Aggregat SVAGG er-
zeugt das Vakuum. Aufgrund seiner kompakten Bauweise
ist es mobil einsetzbar und kann auf Rollen an den Ein-
satzort gefahren werden.

HaziexHbI npyXmnm Npu 5-cCTopoHHeM Gppe3epoBaHm

[nAa n3rotoBneHNA antoMVHNEBON KPbILWKK C Pa3HbIMU
pacTOUYEHHbIMI OTBEPCTUAMM 1 KapMaHaMu UCMosib30BaHa
OMopHas NAnUTa C BbICOKNMY BaKyyMHbIMW NOACTaBKaMu
Ha matpuyHown naute PLANOS. 3Tm gocturaertca uncras
5-cTopoHHsAA 06paboTKa 1 ppe3epoBaHyie BbIPE3OB.

SbdeKTUBHBIN NPYXKAM antoMUHNEBBIX KyOUKOB

MatpuuHaa nnuta PLANOS ycTtaHOBNeHa Ha CTone CTaHKa B
MexaHnyecKknx Tuckax. OHa paBHOMEpPHO 1 NPeLn3noHHO
NPWXMMaeT TOHKOCTEHHOE [IHO 3aroOBKM, NO3BONAA NPOBECTU
5-cTopoHHI010 06paboTKy 3a OfMH YCTaHOB.

Bakyym co3gaeTtca MOLWHbIM BaKyyMHbIM ycTporictBom SCHUNK
SVAGG. KomnakTtHas koHcTpyKumsa SVAGG's obecrieunBaet ero
MOGWIbHOCTb 1 MO3BONAET NepemMelLaTb ero Ha PosimKax.
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Anwendungsbeispiele | Mprimepbl npumMeHeHns

Sicheres Spannen fir das Hochgeschwindigkeitsfrasen

Highspeed Cutting erfordert hohe Haltekréfte. Bei der
Fertigung von Formen fiir Spezialhandschuhe werden die
rohen Werkstticke dreidimensional gefrast. Gefordert sind
eine extrem gute Oberflachengite und freie Zuganglichkeit.
Zur Steigerung der horizontalen Haltekrafte sind die PLANOS
Matrixplatten mit Reibinseln ausgestattet. Verglichen mit
Matrixplatten ohne Reibinseln, steigen die horizontalen
Haltekrafte mit Reibinseln um bis zu 30 %.

Be3onacHbii NPWX1UM NpK BbICOKOCKOPOCTHOM dpe3epoBaHum.

BblcOKOCKOPOCTHOE pe3aHue TpebyeT 60NbLIVX YAepXKMBaOLLUX
cun. Mpu npounssogcTae npecc-Gopmbl ANA NepyaTok 3aroToBKa
obpabaTbiBaeTca ¢ 3-X CTOPOH. TpebyeTca upe3BblyaiHO
BbICOKasA YNCTOTa NOBEPXHOCTY W NIerKun goctyn.. na
yBeNMYEHNA rOPU30HTaNbHbIX YAEPXKMBAKOLWNX CU MaTPUYHAA
nnuta PLANOS ocHaleHa GpUKLMOHHBIMY OCTPOBKaMM.
DpUKLNOHHbIE OCTPOBKM YBENIMUYNBALIOT YAEPXKIMBatOLLMe ycunme
oT casura o 30% Mo CpaBHEHMIO C MAaTPUUYHOW NnTON 6e3
GPUKLMOHHBIX OCTPOBKOB..

Planfrasen von Aluminium-Paletten

Beim Planfrasen der SCHUNK VERO-S Paletten kommen die
Vorteile von PLANOS voll zur Geltung. Die Werkstiicke aus
Aluminium werden dabei direkt auf der PLANOS Matrix-
platte gespannt.

Surface milling of aluminum pallets

The advantages of PLANOS are fully visible during surface
milling of the SCHUNK VERO-S plates. Thereby the aluminum
workpieces are directly clamped onto the PLANOS matrix
plate.

Gravieren eines Messingschildes

Fur das Gravieren von Schildern aus Messing oder anderen
amagnetischen Materialien ist PLANOS die ideale Spann-
I6sung. Die gleichmafig hohe Vakuumhaltekraft tiber das
gesamte Werkstiick minimiert Vibrationen. Oberflachen
werden verbessert und Werkzeugstandzeiten erhoht.

lpaBrpoBka mefHom Tabnnykm. PLANOS - 370 naeanbHoe
pelueHue AnA rpaBUPOBKM TabnmyeK U3 Meau n Apyrmx
HeMarHuTHbIX Matepuanos. PaBHoMepHoe pacnpepeneHve
BbICOKMX BaKyyMHbIX YAePXKMBaIOLLMX CUS1 MO BCE MOBEPXHOCTA
AeTanu MUHUMU3MPYeT BUOpaLK, MOBbILLAETCA KauecTBO
MOBEPXHOCTU 1 MPOAJSIEBAETCA CPOK CITY>KObl MHCTPYMEHTA.
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5-Seiten-Bearbeitung einer Zwischenplatte

Fir die Konturbearbeitung einer Zwischenplatte mit zentri-
scher Bohrung wird das Werksttick auf der PLANOS Matrix-
platte gespannt. Durch die Verwendung von Saugercups

kénnen Durchbriiche und Aussparungen realisiert werden.

5-cTopoHHAA 06paboTKa NPOMEXYTOUHON NANTDI

[na KOHTYpHOI 06PabOTKN NPOMEXKYTOUHON MNTBI C
LieHTpanbHbIM PacTOYeHHbIM OTBEPCTEM ,3ar0TOBKA
3aXKMMaeTcs Ha maTpuyHon nante MAGNOS. Bbi6opKu 1
OTBEpCTUA enatoTcs bnaroaaps UCMOJb30BaHMIO BAaKYYMHbIX
NoACTaBOK.

Bearbeitung nicht-metallischer Werkstoffe

Auch nicht-metallische Materialien wie Plexiglas, CFK oder
weitere Kunststoffe lassen sich mit PLANOS hervorragend
bearbeiten. Direktspannung mit PLANOS Matrixplatte oder
5-Seiten-Bearbeitung und Druchbriiche mit Auflageplatte
und Saugercups.

O6paboTka HeEMETANNNYECKMX MAaTepUuanios

HemeTannunueckre matepuarnbl, Takme Kak OprcTekno, TeKCTONNT,
1 Npoyre NNacTUKN TakKe MOTYT ObITb JIETKO 3aKperieHbl

c nomoubto PLANOS. 3arotoBKr yCTaHaBNNBAOTCA UK
HanpPAMYI0 U Yepes yepes OrNOPHYIO NMIINTY U BaKyyMHble
NoACTaBKM ANA 5-CTOpoHHero ¢ppesepoBaHunsA 1 BbIPE30B.
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Haltekraftberechnung | Pacuet npmxumHoro ycunus

Grundlagen der Haltekraftberechnung

basoBble npUHUUNbl pacyeTa NPUKMNMHOIO yCUnnA

Senkrecht zum Werkstiick wirkende Normalkraft F

HOpMaJibHaA chna FN OeNCTBYOWaA nepneHankKynAapHoO

F =Ap-A
N
F, =Normalkraft | HopmanbHas cuna
Ap = Druckdifferenz | PasHuua gaBnenni

A =Effektive Saugfliche | 9ppexTnBHAA NNOWaAL
BCaCbIBaHA

Horizontal zum Werkstiick wirkende Reibkraft F,

Fe=u-Fy

F. =Reibkraft* | Cuna tpennsa*

u = Reibungskoeffizient | KoadpduumneHt TpeHus,
3aBWCUT OT PACMOJNIOXKEHNA U COCTOAHUA
rNoBepxXHOCTel

F, =Normalkraft | HopmanbHas cuna

*Bei Verwendung von Reibinseln Erhéhung der
Querkraftaufnahme um bis zu 30 %

3aroTtoBke

Beispiel:
Werkstoff:
Automatenstahl

Effektive Saugflache: 300 mm x200 mm
(Beide Werkstiicke)

Druckdifferenz: 0,8 bar
(Beide Werkstiicke)
Normalkraft F : 4.800 N
(Beide Werkstiicke)

Beispiel:

Der Reibungskoeffizient p kann je nach
Anwendungsfall stark variieren und ist
im Versuch zu ermitteln. Fiir die oben
genannten Beispiele wurden die
Werkstiicke mit KSS (8 % Olanteil)
gespannt. Die folgenden Werte sind
jedoch nur als Richtwerte zu betrachten:

Reibkraft F :
Stahl: 810 N, p = 0.169

Reibkraft FR/cmZ: Aluminium: 1,33 N/cm?
Stahl: 1,35 N/cm?

Aluminium (kurzspanend)

Aluminium: 800 N, p = 0,167

Mpumep:
Matepuan: AntOMUHMIA
ABTOMaTHasA cTanb

SddekTnBHas nnowagb: 300 Mm x 200 Mm
(O6e petann)

Pa3Huua gaBneHwuii: 0.8 6ap

(O6e petann)

Hopmanbhas cuna F: 4,800 H
(O6e petann)

Cuna TpeHnA FR BO3ﬂeI7ICTBy}OLU,aF| Ha OeTaJlb rOPN30HTaJIbHO

Mpumep:

KodpdrumeHT TpeHuA U MOXKeT CUIIbHO MEHATBLCA B
3aBVICMOCTY OT 33/1a4M U [OJIKEH ONpPeAenaTbCs
3KCMeprMeHTaNbHO. B paccmaTprBaembix npumepax
3aroToBKu npmxmnmanmcb ¢ COX (8% copeprkaHna
mMacna). OgHaKo nosyyeHHble 3HaYeHNA MOXHO
paccmaTpriBaTb TONIbKO Kak OPUEHTUPOBOYHbIE:

AntomuHuin: 800 H, p = 0.167
Cranb: 810 H, p = 0.169

Cuna TpeHws Fo:

Cvna Tperus F/cM™:  Anomukuii: 133 H/ewm?
Cranb: 135 H/cm?

*Mpy NCNonb30BaHNNM GPUKLNOHHBIX OCTPOBKOB
nornoLeHve ycunua casura ysenuymsaetca Ao 30%.

Auswahl Rastermaf3

PLANOS Matrixplatten gibt es mit unterschiedlichen
Rastermafen. Bei einfachen Werkstiicken reicht ein grobes
Rastermal aus. Bei komplexen Werkstlicken sorgen Matrix-
platten mit feinem Rastermaf dafiir, dass die Dichtschnur
eng an Durchbriichen und Aussparungen anliegt. So wer-
den Durchbriiche flexibel abgedichtet, das System-Vakuum
bleibt erhalten und Spannkraftverluste werden minimiert.

Einfaches Werkstuick
» Geometrisch einfach strukturiert

Dichtschnur

YNNOTHAOLWMWA WHYP

+ Wenig Stege und Aussparungen /
Durchbriiche

« Stegbreite > 30 mm

'
'
'
'
'
L
0
'
e

Empfehlung:
Rastermal3 25 x 25 mm

MpocTtas petanb

- MpocTas reomeTpryeckas dopma

« Mano BbICTYMOB 1 BbIPE30B

« lLinpuHa BbicTyna > 30 Mm

— PekomeHgavmn:

25 MM Stegbreite  pazvep aueitku 25 x 25 Mm
WnpwvHa
BbICTyNa

Bbi6op pa3mepa Aueek

MaTtpunuHbie nanTtbl PLANOS gocTynHbl € pasnnyHbiMu
BapaHTaMu pa3mepoB Aveek. [1nA npocTbix AeTanen 4oCTaTouHO
60nbLIMX pa3mepoB Aveek. [1pun CNOXKHbIX AeTanAx MaTpUUHbIe
NANTbI C MasbiM Pa3MepPoM AYeeK Aal0T BOSMOXHOCTb YKNagKu
YMJIOTHAIOLLETrO LWHYPa Kak MOXHO 6/11Ke K BbIMOHAEMbIM
Bblpe3aM 1 BbIbOpKaM, TemM caMblM 0becrneunBas CoXxpaHeH s
BaKyyMa 1 MUHUMU3VPYIO NOTEPU NPUKUMHOIO YCUUA.

Dichtschnur
YNNOTHAOLWMWIA WHYP

Komplexes Werkstlick
+ Geometrisch komplex strukturiert

! - Viele Stege und Aussparungen /
) Durchbriiche

« Stegbreite <30 mm

Empfehlung:
Rastermaf3 12,5 x 12,5 mm

CrnoxHas getanb

- CnoxHas reomeTpuyeckasn dopma
« HeckonbKo BbIpe30B U BbICTYNOB

« lLinpuHa BbICTYNoB < 30 mm

PekomeHgavmu:
12,5 Mm Stegbreite Pasmep Avelkn 12.5 x 12.5 mm
WnpwrHa

BbICTYNa
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Germany — Head Office
SCHUNK GmbH & Co. KG

Spann- und Greiftechnik
Bahnhofstr. 106 - 134

74348 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
www.schunk.com

Austria

SCHUNK Intec GmbH
Friedrich-Schunk-StraBe 1
4511 Allhaming

Tel. +43-722722399 -0
Fax +43-7227 210 99
info@at.schunk.com
www.at.schunk.com

Belgium, Luxembourg
SCHUNK Intec N.V./S.A.
Industrielaan & | Zuid Il

9320 Aalst-Erembodegem

Tel. +32-53-853504

Fax +32-53-836351
info@be.schunk.com
www.be.schunk.com

Brazil

SCHUNK Intec-BR

Av. Santos Dumont, 733

BR 09015-330 Santo André - SP
Tel. +55-11-4468-6888

Fax +55-11-4468-6883
info@br.schunk.com
www.schunk.com

Canada

SCHUNK Intec Corp.

370 Britannia Road E, Units 3
Mississauga, ON L4Z 1X9

Tel. +1-905-712-2200

Fax +1-905-712-2210
info@ca.schunk.com
www.ca.schunk.com

China

SCHUNK Intec Precision Machinery Trading
(Shanghai) Co., Ltd.

Xinzhuang Industrial Park,

479 Chundong Road

Minhang District | Shanghai 201108

Tel. +86-21-51760266

Fax +86-21-51760267
info@cn.schunk.com
www.cn.schunk.com

Czech Republic

SCHUNK Intecs.r.o.

Drazni 7b | 627 00 Brno-Slatina
Tel. +420-531-022066

Fax +420-531-022065
info@cz.schunk.com
www.cz.schunk.com

Denmark

SCHUNK Intec A/S
Flegmade 11L | 7100 Vejle
Tel. +45-43601339

Fax +45-43601492
info@dk.schunk.com
www.dk.schunk.com

Finland

SCHUNK Intec Oy
Hatanpdan valtatie 34 A/B
33100 Tampere

Tel. +358-9-23-193861
Fax +358-9-23-193862
info@fi.schunk.com
www.fi.schunk.com

France

SCHUNK Intec SARL

Parc d'Activités des Trois Noyers
15, Avenue James de Rothschild
Ferrieres-en-Brie

77614 Marne-la-Vallée, Cedex 3
Tel. +33-1-64663824

Fax +33-1-64663823
info@fr.schunk.com
www.fr.schunk.com
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Great Britain, Ireland
SCHUNK Intec Ltd.

Cromwell Business Centre

10 Howard Way

Interchange Park

Newport Pagnell MK16 9QS

Tel. +44-1908-611127

Fax +44-1908-615525
info@gb.schunk.com
www.gb.schunk.com

Hungary

SCHUNK Intec Kft.

Széchenyi at. 70. | 3530 Miskolc
Tel. +36-46-50900-7

Fax +36-46-50900-6
info@hu.schunk.com
www.hu.schunk.com

India

SCHUNK Intec India Private Ltd.

# 80 B, Yeshwanthpur, Industrial Suburbs
Bangalore 560022

Tel. +91-80-40538999

Fax +91-80-40538998
info@in.schunk.com
www.in.schunk.com

Italy

SCHUNK Intec S.r.I.

Via Barozzo | 22075 Lurate Caccivio (C0)
Tel. +39-031-4951311

Fax +39-031-4951301
info@it.schunk.com
www.it.schunk.com

Japan

SCHUNK Intec K.K.
45-28 3-Chome Sanno
Ohta-Ku Tokyo 143-0023
Tel. +81-3-37743731

Fax +81-3-37766500
info@jp.schunk.com
www.jp.schunk.com

Mexico, Venezuela
SCHUNK Intec S.A. de C.V.
Calle Pirineos # 513 Nave 6
Zona Industrial Benito Juarez
Querétaro, Qro. 76120

Tel. +52-442-211-7800

Fax +52-442-211-7829
info@mx.schunk.com
www.mx.schunk.com

Netherlands

SCHUNK Intec B.V.
Speldenmakerstraat 3d
5232 BH ‘s-Hertogenbosch
Tel. +31-73-6441779

Fax +31-73-6448025
info@nl.schunk.com
www.nl.schunk.com

Norway

SCHUNK Intec AS
Kjellstadsveien 5 | 3400 Lier
Tel. +47-210-33106

Fax +47-210-33107
info@no.schunk.com
www.no.schunk.com

Poland

SCHUNK Intec Sp.z 0.0.
ul. Putawska 40A
05-500 Piaseczno
Tel. +48-22-7262500
Fax +48-22-7262525
info@pl.schunk.com
www.pl.schunk.com
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Russia

SCHUNK Intec 000

ul. Samojlovoj, 5, lit. C
St. Petersburg 192102
Tel. +7-812-326-78-35
Fax +7-812-326-78-38
info@ru.schunk.com
www.ru.schunk.com

Singapore

SCHUNK Intec Pte. Ltd.

25 International Business Park
#03-51/52 German Centre
Singapore 609916

Tel. +65-6240-6851

Fax +65-6240-6852
info@sg.schunk.com
www.sg.schunk.com

Slovakia

SCHUNK Intecs.r.o.
Levickd 7 | SK-949 01 Nitra
Tel. +421-37-3260610

Fax +421-37-3260699
info@sk.schunk.com
www.sk.schunk.com

South Korea

SCHUNK Intec Korea Ltd

#1207 ACE HIGH-END Tower 11th,

883 Gwanyang-dong | Dongan-gu,
Anyang-si, Gyeonggiodo 431-80%4 | Korea
Tel. +82-1661-0091

Fax +82-31-3826142
info@kr.schunk.com
www.kr.schunk.com

Spain, Portugal

SCHUNK Intec S.L.U.

Foneria, 27 | 08304 Mataré (Barcelona)
Tel. +34-937 556 020

Fax +34-937 908 692
info@es.schunk.com
www.es.schunk.com

Sweden

SCHUNK Intec AB
Morabergsvdgen 28
152 42 Sodertdlje

Tel. +46-8 554 421 00
Fax +46-8 554 421 01
info@se.schunk.com
www.se.schunk.com

Switzerland, Liechtenstein
SCHUNK Intec AG

Im Ifang 12 | 8307 Effretikon

Tel. +41-52-35431-31

Fax +41-52-35431-30
info@ch.schunk.com
www.ch.schunk.com

Turkey

SCHUNK Intec Baglama Sistemleri ve
Otomasyon San. ve Tic. Ltd. Sti.
Kiiciikyal Is Merkezi, Girne Mahallesi
Irmak Sokak, A Blok, No: 9

34852 Maltepe | Istanbul

Tel. +90-216-366-2111

Fax +90-216-366-2277
info@tr.schunk.com
www.tr.schunk.com

USA

SCHUNK Intec Inc.

211 Kitty Hawk Drive

Morrisville, NC 27560
Tel. +1-919-572-2705
Fax +1-919-572-2818
info@us.schunk.com
www.us.schunk.com
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Argentina

Ruben Costantini S.A.

Luis Angel Huergo 1320,

Parque Industrial | San Francisco

2400 San Francisco-Cérdoba

Tel. +54-3564-421033

Fax +54-3564-428877
alejandro.costantini@costantini-sa.com
www.costantini-sa.com

Australia

Romheld Automation PTY. LTD.
Unit 30 | 115 Woodpark Road
Smithfield NSW 2164

Tel. +61-2-97211799

Fax +61-2-97211766
sales@romheld.com.au
www.romheld.com.au

Chile

Comercial Araneda y CIA. LTDA.
Quinta Normal

Vargas Fontecilla # 4550 | Santiago
Tel. +56-2-7248123

Fax +56-2-7102036
caraneda@rotar.cl | www.rotar.cl

Colombia

Cav -

Control y Automatizacion Virtual Ltda.
43 Oficina 101 Avenida Experanza N. 72B
Bogota D.C.

Tel. +57-1-6608719

Fax +57-1-4109846
info@cavingenieros.com
Www.cavingenieros.com

MIKRA CAD CAM CAE, LTDA
AC-3 # 31D-87, Bogota
Tel. +571-201-6379

Costa Rica

RECTIFICACION ALAJUELENSE, S.A.
100m al Oeste y 75m al Sur del
Cementerio Central de Alajuela,
Alajuela

Tel. +506-2430~-5111

Croatia

Bibus Zagreb d.o.o0.

Anina 9110000 Zagreb

Tel. +385-138-18004

Fax +385-138-18005
info@bibus.hr | www.bibus.hr

Okret d.o.0.

Majurina 16 | 21215 Kastel Luksic
Tel. +385-21-228449

Fax +385-21-22846L4
okret@okret.hr

Czech Republic

Bibus s.r.o.

Videfiskd 125 | 63927 Brno

Tel. +420-5-45233707

Fax +420-5-45221444
adam@bibus.cz | www.bibus.cz

Ecuador
ELIMED CIA. LTDA.
Calle El Progreso OE1-111y Manglaralto

Quito
Tel. +59-39-7784740

Estonia

DV-Tools 0U

Peterburi tee 34/t | 11415, Tallinn
Mobile Phone +372-56-655954
Fax +372-6030508
info@dv-tools.ee

Finland

Nurminen Tools Oy

Rautakatu & | 21170 NAANTALI, FINLAND
Tel. +358-2-4389668

Fax +358-2-4389669
sales@nurminentools.fi
www.nurminentools.fi
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Greece

Georg Gousoulis Co. 0.E.

27, Riga Fereou Str.

14452 Metamorfosi-Athens

Tel. +30-210-2846771

Fax +30-210-2824568
mail@gousoulis.gr | www.gousoulis.gr

Iceland

Formula 1 ehf

Breidamdrk 25 | P.0. Box 161

810 Hveragerdi

Tel. +354-5172200 | Fax +354-5172201
formulai@formulat.is

Indonesia

PT. Metaltech Indonesia
Komplex Puri Niaga 1 Blok K7/1T
Puri Kencana | Jakarta Barat
Tel. +62-21-58350434

Fax +62-21-5918553
info@metaltechindonesia.com

Iran

Iran Int. Procurement of Industries Co.
(I.1.P.1.)

No. 10, First alley, Golshan St.,
Khoramshahr Ave. | Tehran, 1554814771
Tel. +98-21-88750965

Fax +98-21-88750966
info@iipico.com

Israel

Ilan and Gavish Automation Service
Ltd.

26, Shenkar St. | Qiryat-Arie 49513
P.0. Box 1018 | Petach-Tikva 49001
Tel. +972-3-9221824

Fax +972-3-9240761
nava@ilan-gavish.com
www.ilan-gavish.co.il

M. K. Sales

Arimon 41 St. | Mosave Gealya 76885
Tel. +972-52-8283391

Fax +972-8-9366026
moti@mk-sales.com
www.mk-sales.com

Latvia

Sia Instro

Lacplesa 87 | Riga, 1011

Tel. +371-67-288546

Fax +371-67-287787
maris@instro.lv | www.instro.lv

Malaysia

Precisetech Sdn. Bhd

Plant 1, 15 Lorong Perusahaan Maju 11
13600 Perai | Prai Penang

Tel. +604-5080288

Fax +604-5080988
sales@precisetech.com.my
www.precisetech.com.my

SK-TEC

Automation & Engineering Sdn. Bhd
No. 54-A, Jalan PU7/3,

Taman Puchong Utama

47100 Puchong

Selangor Darul Ehsan

Tel. +603-8060-8771

Fax +603-8060-8772
jeffery.koo@sk-tec.com.my
www.sk-tec.com.my

Peru

ANDES TECHNOLOGY S.A.C.
Avenida Flora Tristan 765
Lima

Tel. +51-1-3487611

MAQUINAS CNC, S.A.C.
Los Jazmines #143, Lima
Tel. +51-1-2750649

Philippines

Bon Industrial Sales

35 Macopa St. | Sta. Mesa Heights
Quezon City

Tel. +63-2-7342740

Fax +63-2-7T124771
bonind@skyinet.net

Poland

Bibus Menos Sp. z.0.0.
ul. Spadochroniarzy 18
80-298 Gdansk

Tel. +48-58-6609570
Fax +48-58-6617132
info@bibusmenos.pl
www.bibusmenos.pl

Romania

S.C. Inmaacro S.R.L.

Industrial Machines and Accessories
Romania

Avram lancu Nr. 86

505600 Sacele-Brasov

Tel. +40-368-443500

Fax +40-368-443501
info@inmaacro.com
Wwww.inmaacro.com

Russia

Haltec Ltd.

Federazia St. 8

432063 Ulyanovsk

Tel. +7-8422-31-07-38
Fax +7-8422-31-06-01
info@haltec.ru
www.haltec.ru

Saudi Arabia

Alrugee Machine Tools Co. Ltd.
Head Office

P.0. Box 36 57 | Alkhobar 31952
Tel. +966-3-8470449

Fax +966-3-8474992
mailbox2@alrugee.com
www.alrugee.net

Singapore

BALLUFF ASIA PTE LTD

18 Sin Ming Lane
#06-41 Midview City
Singapore 573960

Tel. +65-625-24384

Fax +65-625-29060
balluff@balluff.com.sg
www.balluff.com.sg

Eureka Tools Pte Ltd.

194 Pandan Loop, # 04-10 Pantech,
Industrial Complex | Singapore 128383
Tel. +65-687-45781

Fax +65-687-45782
eureka@eureka.com.sg
www.eureka.com.sg

Slovakia

Bibus SK, s.r.o.

Priemyselnd & | 94901 Nitra
Tel. +421-37-7412525

Fax +421-37-6516701
sale@bibus.sk | www.bibus.sk

Slovenia

MB-Naklo Trgovsko Podjetje D.0.0.
Toma Zupana 16 | 046202 Naklo

Tel. +386-42-771700

Fax +386-42-711717
mb-naklo@mb-naklo.si
www.mb-naklo.si

AGM Maschinenbau Pty. Ltd.
/_ 42 Sonneblom Road, East Village

Sunward Park 1459, Boksburg

Tel. +27-11-913-2525

Fax +27-11-913-2994

agrau@iafrica.com

www.agm-maschinenbau.co.za

\ South Africa

Mapal Hiteco Co., Ltd.

# | 1NA-502, Shiwha Ind. Complex 1254-10,
Jungwang-dong, Shihung-city
Kyunggi-do, 429-450

Tel. +82-1661-0091

Fax +82-31-3190-861
hiteco@kornet.net | www. hiteco.co.kr

l.vs\ South Korea

Taiwan

Accudyna Engineering Co., Ltd.

2 F, No. 885, Youn-Chun East 1st. Rd
40877 Taichung City

Tel. +886-4-23801788

Fax +886-4-23805511
sales@accudyna.com.tw
www.accudyna.com.tw

Yonchin Enterprises, Inc.
5F, No. 100, Hsing Der Rd.
San Chung City 241, Taiwan
Tel. +886-2-2278-9330
Fax +886-2-2278-9320
yon.chin@msa.hinet.net
www.yonchin.com

Thailand

Brainworks Co., Ltd.

1816, Soi Ram~-intra 65, Tha-Rang
Bangkhen, Bangkok 10220

Tel. +66-2-5105908

Fax +66-2-5105903
chatchai@brainworks.co.th
www.brainworks.co.th

Ukraine

Center of Technical Support ,Mem"LLC
Malysheva str.,11/25

Dnipropetrovsk 49026

Tel. | Fax. +38-056-378-4905
maxim.bayer@gmail.com
www.ctp-mem.com.ua

Venezuela

Alpin de Venezuela, C.A.
(alle G - Residencias Rosita
Local No. 6-P.B.-El Paraiso
Sector El Pinar-Caracas 1020
Tel. +58-212-4510484

Fax +58-212-4515886
alpven@cantv.net
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Npeanpuartua | Plants

lfepmaHus | Germany

Copyright

Lauffen/Neckar

SCHUNK GmbH & Co. KG | Spann- und Greiftechnik
Bahnhofstr. 106 - 134 | 74348 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0

Fax +49-7133-103-2399

info@de.schunk.com | www.schunk.com

Brackenheim-Hausen

SCHUNK GmbH & Co. KG | Spann- und Greiftechnik
Wilhelm-Maybach-Str. 3 | 74336 Brackenheim-Hausen
Hotline Verkauf/Technical Sales +49-7133-103-2503
Hotline Technik/Technical Support +49-7133-103-2696
Fax +49-7133-103-2189

automation@de.schunk.com | www.schunk.com

Huglfing

SCHUNK Montageautomation GmbH @
Auwiese 16 | 82386 Huglfing

Member of SCHUNK Lauffen

Tel. +49-8802-9070-30

Fax +49-8802-9070-340

info@de.schunk.com | www.schunk.com

Mengen

H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Lothringer Str. 23 | 88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-0

Fax +49-7572-7614-1039
futter@de.schunk.com | www.schunk.com

St. Georgen

SCHUNK Electronic Solutions GmbH

Am Tannwald 17 | 78112 St. Georgen

Tel. +49-7725-9166-0

Fax +49-7725-9166-5055
electronic-solutions@de.schunk.com | www.schunk.com

lhr Fachberater vor Ort | Your local technical consultant
www.schunk.com/services/ansprechpartner/aussendienst

Morrisville/North Carolina, USA

SCHUNK Intec Inc.

211 Kitty Hawk Drive | Morrisville, NC 27560
Tel. +1-919-572-2705

Fax +1-919-572-2818

info@us.schunk.com | www.us.schunk.com

Das Copyright fiir Text, grafische Gestaltung sowie bildliche Darstellung der Produkte liegt ausschlieRlich bei SCHUNK GmbH & Co. KG

Technische Anderungen

Die Angaben und Abbildungen in diesem Katalog sind unverbindlich und stellen nur eine annéhernde Beschreibung dar. Wir behalten uns Anderungen des Liefergegenstandes gegeniiber den
Angaben und Abbildungen in diesem Katalog, z. B. im Hinblick auf technische Daten, Konstruktion, Ausstattung, Material und duerem Erscheinungsbild vor.

Copyright

All text drawings and product illustrations are subject to copyright and are the property of SCHUNK GmbH & Co. KG

Technical Changes

The data and illustrations in this catalogue are not binding and only provide an approximate description. We reserve the right to make changes to the product delivered compared with the data
and illustrations in this catalogue, e.g. in respect of technical data, design, fittings, material and external appearance.

Schlussseiten_RU.indd 648

20.10.14 20:53


mac
Notiz
Übersetzung fehlt!

Krotov
Записка
Please contact Ms. Irina Leontyeva


Katalogbestellung | Catalog Order

Kopieren, ausfiillen, faxen an +49-7133-103-2779 | Copy, complete, fax to +49-7133-103-2779

Greifsysteme | Gripping Systems
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Nr. 1

Konzentriertes, sicheres Halten

an vorderster Front.
KoHuUeHTpupoBaHHOe 6e3onacHoe
yAepaHue Ha nepegHen INHNN.

Jens Lehmann, deutsche Torwartlegende,

seit 2012 Markenbotschafter des Familienunternehmens SCHUNK
www.de.schunk.com/Lehmann

VleHc JlemaH, nereHaapHblii HeMeLKNii BpaTapb,

nuuo 6penpa cemenHol komnaHum SCHUNK c 2012r.
www.gb.schunk.com/Lehmann

852 Minuten ohne Gegentor
in der Champions League
LCyxve” MUHYTbI
B Jlure YemnnoHoB

681 Minuten ohne Gegentor
im Nationaltrikot
,CYyXre” MVHYTbl B HaLMOHaNbHOW COOPHON

2 gehaltene Elfmeter bei der WM 2006

Kopfballtor als Torwart
3a0u1TbI BEPXOM MAY BpaTaps

O Niederlagen als Englischer Meister
nopakeHun B Arnunckom Jlure

und
n

Uber 2.000.000

verkaufte Prazisionswerkzeughalter
bonee 2,000,000 npoaaHHbIX MpeLr3MOHHbIX ONpaBokK

rund 1.000.000

ausgelieferte Greifmodule
Okono 1,000,000 nocTaBEHHbIX 3aXBaTOB

Mehr als 100.000

Drehfutter und Stationdre

Spannsysteme weltweit im Einsatz

bonee 100,000 TOKapHbIX MAaTPOHOB 1 CTaLMIOHAPHbIX
3a’KMMHDBIX CUCTEM MO BCEMY MUPY

uer 16.000.000

verkaufte Standard-Spannbacken
bonee 16,000,000 npoAaHHbIX CTaHAAPTHBIX KY/Ia4KOB

Mehr als 75.000 realisierte

kundenspezifische Losungen in der
Hydro-Dehnspanntechnik

bonee 75,000 BHeApEHHbIX CNeLnanbHbIX
rAPaBINYECKMX ONPaBOK

SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik

000 ,lYHK UHTeK"”

192102 CaHkT-lNeTepbypr, Camoinosoi, 5
Tel. +7-812-326-78-35

Qakc +7 812-326-78-38

info@ru.schunk com

www.schunk.com

@ www.youtube.com/SCHUNKHQ
& \ww.twitter.com/SCHUNK_HQ
_'E www.facebook.com/SCHUNK.HQ



